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POLISH BEARINGS FACTORY

Wdrozenie wymogow wynikajacych z Rozporzadzenia Komisji (UE) 2016/631 z
dnia 14 kwietnia 2016 r. ustanawiajgcego kodeks sieci dotyczagcy wymogow w
zakresie przytaczenia jednostek wytwdrczych do sieci

Program ramowy dodatkowego testu zgodnosci w zakresie zdolnosci:

Zmniejszenia generowanej mocy czynnej
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1 Cel i zakres

Celem niniejszego dokumentu jest uszczegétowienie wymagan dotyczgcych testowania zgodnosci oraz
sposobu ich przeprowadzania, na podstawie zapiséw Rozporzadzenia Komisji (UE) 2016/631 z dnia 14
kwietnia 2016 r. (zwany dalej NC RfG) oraz dokumentdw zwigzanych wynikajgcych z zapiséw NC RfG.

2 Definicje
Definicje poje¢ wystepujacych w przedmiotowym dokumencie:
Definicje wystepujace w niniejszym dokumencie sg zgodnie z definicjami okreslonymi w Kodeksem
Sieci nr 631/2016 (zwany dalej NC RfG) oraz w dokumencie zwigzanych z NC RfG okreslajgcym
procedure w przedmiotowym zakresie (zwany dalej ,Procedura testowania”)

— Minimalny poziom generacji (Pmin) — zgodnie z def. NC RfG ,minimalny poziom mocy do

stabilnej pracy”
— Moc maksymalna (Pmax) — zgodnie z def. NC RfG
— Moc czynna netto — moc czynna mierzona w punkcie przytaczenia

3 Cel testu

Celem testu jest potwierdzenie zdolnosci technicznej modutu do zmniejszenia generowanej mocy
czynnej.

Program ramowy zostat opracowany zgodnie z zapisami Art. 14 NC RfG, przy czym zgodnie z zasadami
okreslonymi w procedurze, w przypadku zdolnosci, dla ktdérych weryfikacji jest wymagane
przeprowadzenie testow zgodnosci, nie dopuszcza sie wykorzystania certyfikatow, jako potwierdzenia
danej zdolnosci.

4 Zasady przeprowadzania testow

4.1 Podstawowe informacje w zakresie ramowego programu przeprowadzania testow zgodnosci
Ogdlne zasady przeprowadzania testéw okreslono w dokumencie zwigzanych z NC RfG okreslajgcym
procedure w przedmiotowym zakresie (zwany dalej ,,Procedura testowania”), a niniejsze dokument
jest scisle z nim powigzany.

4.2 Ramowy program przeprowadzania testow w zakresie zdolnosci do zmniejszenia generowanej
mocy czynnej

4.2.1 Parametry techniczne
Okreslenie i poprawne zdefiniowanie nizej wymienionych parametréw musi sie odby¢ co najmniej na
etapie przed realizacjg przedmiotowego programu:
— Moc maksymalna - Pmakx,
— Moc minimalna — Pmin,
— Moc maksymalna bierna w kierunku produkcji (Qmaxp) — zgodnie profilem P-Q/Pmax z Art.
17 NC RfG
— Moc maksymalna bierna w kierunku zuzycia (Qmaxz) — zgodnie profilem P-Q/Pmax z Art. 17
NC RfG

4.2.2 Ogdlne warunki przeprowadzenia testu

Warunki przeprowadzania testu powinny by¢ zgodne z ogélnymi wymaganiami okreslonymi w ramach
Procedury testowania oraz uwzglednia¢ technologie wytwarzania PGM. Docelowe rozstrzygniecia w
tym zakresie powinny by¢ zawarte w Programie Szczegétowym.

5 Sposdb przeprowadzenia testu
5.1 Wielkosci mierzone



Szczegbtowy zakres podstawowych wielkosci mierzonych powinien zosta¢ okreslony przed
przystgpieniem do przedmiotowego testu i obejmowac co najmniej:
1. moc czynna netto,

Sygnaty powinny by¢ archiwizowane z rozdzielczoscig czasowa co najmniej 1s. Nie przewiduje sie
zabudowy dodatkowego zewnetrznego urzadzenia rejestrujgcego dane.

5.2 Wielkosci wejsciowe (wymuszajace)
Wielkoscig wejsciowg (wymuszajgca) jest sygnat wymuszajgcy wchodzacy do portu wejsciowego.

5.3 Wielkosci wyjsciowe (odpowied? uktadu)
Wielkoscig wyjsciowg jest odpowiedz mocy czynnej P.

5.4 Sposdb sprawdzenia zdolnosci.
5.4.1 Préba — zmniejszenie generowanej mocy czynnej.

Warunki poczatkowe:
PGM wtgczony, z generacjg co najmniej Pmin+30% Pmax

Przebieg préby:
Woystanie sygnatu na port wejsciowy o zanizenie mocy czynnej.

Kryteria oceny préby:
Wzgledem poczatkowej generowanej mocy czynnej, moc czynna po otrzymaniu sygnatu zauwazalnie

zmniejszyta sie.

6 Kryteria oceny testu zgodnosci
Wynik nalezy uznaé za pozytywny jesli jednostka wytwdrcza pozytywnie przejdzie prébe bez
powtdrzenia



